
中华人民共和国国家标准

软包装件密封性能试验方法
GB/T 15171一94

Test method for leaks in sealed flexible packages

， 主题内容与适用范围

    本标准规定了软包装件密封性能的试验方法。

    本标准适用于各种材料制成的密封软包装件试验。

2 试验目的

    本标准可用作以下目的之一的试验:

    a. 比较和评价软包装件的密封工艺及密封性能。

    b. 为确定软包装件密封性能的技术要求提供有关依据;

    c. 试验经跌落、耐压等试验后软包装件的密封性能等。

3 术语

3门 软包装件

    需具有密封性能的软包装件，其所用包装材料不得有各种针孔、

封性能的缺陷。

3.2 密封性能

    软包装件防止其他物质进人或内装物逸出的特性。

4 试验原理

4.1 方法一

裂口及封口处未封和开封等影响密

    此方法用于在水的作用下，外层材料的性能在试验期间不会显著降低的包装件，如外层采用塑料薄

膜的包装件。
    通过对真空室抽真空，使浸在水中的试样产生内外压差，观测试样内气体外逸或水向内渗入情况，

以此判定试样的密封性能。

4.2 方法二
    此方法用于在水的作用下，外层材料的性能在试验期间会显著降低的包装件，如外层采用纸质材料

的包装件。
    方法二分A,B两种方法，仲裁检验用方法A,

4.2.， 方法A
    将试样内充入试验液体，封口后将试样置于滤纸上，观察试验液体从试样内向外的泄漏情况。

月.2，2 方法B
通过对真空室抽真空，使试样产生内外压差，观测试样膨胀及释放真空后试样形状的恢复情况，以

此判定试样的密封性能。
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5 试验装2

    试验装置应包括以下部分:

5.1 真空室:由透明材料制成的能承受100 kPa压力的真空容器和密封盖组成。

    真空容器用于盛放试验液体和试验样品;密封盖用于密封真空室。抽真空时，密封盖应能保证真空

室的密闭性。
    试验时，真空室内所能达到的最大真空度应不低于95 kPa，并能在30-60s由正常大气压力达到

该真空度。
5.2 试样夹具:用于将试样固定在真空室内的试验液体中，其材质和形状不得对试样性能和试验观测

造成影响。

5.3 管路:包括与真空源相连的真空管和与大气相通的排气管。两者均应配有阀门。

5.4 真空表:用于测量真空室内真空度，其准确度不得低于1.5级。

5.5 控制装置:包括抽真空开关、真空度调节装置、进气阀门等。

6 试验样品

6.1 试样应是具有代表性的装有实际内装物或其模拟物的软包装件。

6.2 同一批(次)试验的样品数量可根据样品的价值、尺寸、特性及试验目的确定。一般不少于3件。

7 试验亲件

    本标准规定的试验应在正常环境条件的试验室内进行。

8 试验步驻

8门 方法一
8.1.1 在真空室内放入适量的蒸馏水，将试样固定在试样夹具上，再将其浸人水中。此时，试样的顶端

与水面的距离不得低于25 mm,
    注:只要保证在试脸期间能观察到试样的各个部位的泄漏，一次可以试验2个或更多的试样.

8.1.2 盖上真空室的密封盖，关闭排气管阀门，再打开真空管阀门对真空室抽真空。将其真空度在30

~60 s调至下列数值之一:20,30,50,90 kPa等。到达一定真空度时停止抽真空，并保持该真空度30 s,

    所调节的真空度值根据试样的特性(如所用包装材料、密封情况等)或有关产品标准的规定确定。但

不得因试样的内外压差过大使试样发生破裂或封口处开裂。
8.1.3 观测抽真空时和真空保持期间试样的泄漏情况，视其有无连续的气泡产生。单个孤立气泡不视

为试样泄漏。
8.1.4 打开进气管阀门，使真空室与大气相通，打开密封盖，取出试样，将其表面的水擦净，开封检查试

样内部是否有试验用水渗入。

8.2 方法二

8.2.1 方法A

B-2.1门 将试样中内装物取出，并将试样内部擦净。

8.2.1.2 将试验液体(与滤纸有明显色差的着色水溶液)倒入试样内，并将口部封好。
8.2.1.3 将试样在滤纸上放置5 min以上，观察试验液体从试样内向外泄渝情况。然后翻转试样，对其

另一面进行试验。

8.2.2

8-2-2-1

8.2.2.2

        350

方法B
  将试样放入真空室，盖上真空室密封盖，关闭进气管阎门。

打开真空管阀门对真空室抽真空，将其真空度在30̂ 60 s调至下列数值之一:20,30,50,
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90 kPa等。到达一定真空度时停止抽真空，并将该真空度保持下列时间之一:3,5,8,10 min等。

    所调节的真空度值和真空度保持时间根据试样的特性(如所用包装材料、密封情况等)或有关产品

标准规定确定。但不得因试样的内外压差过大而使试样破裂或封口处开裂。

8.2-2.3 打开进气管阀门，迅速将真空室内气压恢复至常压，同时观察试样形状是否恢复到原来形状。

9试验结果评定

9.， 方法一

    若试样在抽真空和真空保持期间无连续的气泡产生及开封检查时无水渗入，则该试样合格，否则为

不合格。

9-2 方法二

9.2.1 方法A

    若无试验液体向外泄漏，则试样合格，否则为不合格。

9-2.2 方法B

    迅速恢复真空室内压力时，若试样能恢复到原来形状的，则该试样合格，否则为不合格。

10 试验报告

试验报告应包括以下内容:

a， 包装件所用材料及密封方法，

b. 采用的试验方法;

c. 试样在按本标准试验前，业已经受的任何其他试验及其结果说明;

d. 试验设备，

e. 试样数量;

『. 真空室内保持的真空度数值及保持时间;

B.试验时，所观测到的试样发生的各种现象记录;
h. 试验评定结果;

1. 其他必要的说明。

附加说明:

本标准由中国包装总公司提出并归口。

本标准由国家包装产品质量监督检验中心(济南)、青岛塑料八厂、济南复合包装印刷厂负责起草。

本标准主要起草人周加彦、王兴东、刘水新、武邦哲、张承志。

本标准参照采用美国试验与材料协会标准ASTM MOM 软包装件密封性能试验方法》。


